FICHE TECHNIQUE
ARTICLE

CODE : 725 DCIY

BOITE : @153 x 246

Capacité : 4250 ml

5/

Maésadicatif) : 298g

Corps soudé électriquement
Métal, Revétement
Epaisseur, dureté du métal
Vernis Intérieur
Vernis Extérieur
Rechampissage Intérieur
Rechampissage Extérieur

ond
Type @153 Galbe 137
Métal, revétement Fer blanc étamage 2.8/2.8 g/m?
Epaisseur, dureté du métal 0.29 mm, SR
Vernis Intérieur T35, Epoxy Phénolique Or
Vernis Extérieur E64, Epoxy Phénolique Or
Joint Alimentaire

alettisation boites
Dimensions de la palette (Ix L x h) 1120 x 1421400
Nombre de boites par palette 5 lits de 64 = 320

Fer blanc étamage 2.8/2.8 g/m?
0.26 mm, DR
T35, Epoxy Phénolique Or
J52, Epoxy Phénolique Or
mP85, Polyester blanc
mP31, Epoxy Incolore
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Nombre d’intercalaires 6

Poids de la palette de boites 137 kg
arametres critiques du serti fabrication

Hauteur serti 3.40 mm 0.1

Epaisseur serti 1.4 mm £0.05

Crochet de corps 2.35 mm 0.2

Crochet de fond 2.35 mmz=0.2

Croisure Mini 1.3 mm mini

Ondulation 25% maxi

Validation : A. DE VIDO
Fonction : Responsable Qualité

Date de mise a jour : 29/2311
Ind : d/ Réf :5432A/6753863
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| . Fond fabrication @ 153

indicatives non soumises a controle




